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1. LAMİNASYON MAKİNALARI GENEL ÖZELLİKLER

1.1. LAMİNASYON MAKİNALARIN GENEL TANIMI

Bestlam Laminasyon Makinaları;

Kağıt, fotoğraf, forex, fotoblok, cam ve metal levhalar üzerine laminasyon (yapıştırma yöntemi ile kaplama) işlemlerini gerçekleştirirler.

1.2. MAKİNALARIN KULLANIM ALANLARI

Reklam, matbaa ve tabela sektörü başta olmak üzere, faaliyet türleri açısından yakınlık arz eden tüm sektörlerde kullanılmaktadır.

1.3. MAKİNALARIN FONKSİYONEL ÖZELLİKLERİ

1.3.1.
Malzemenin kalınlığı otomatik tanımlama.

1.3.2.
Fotoblok, folya, dekota , forex , cam ve metal levhaya kaplama kolaylığı,

1.3.3.
Rahat ve ergonomik kullanım,

1.3.4.
Ürününün fonksiyonel özelliklerini etkileyen malzeme girdilerinin markalı 

 olması ve ilgili direktiflere uygun sertifikalarının olması,

1.3.5.
Yerli üretim olması nedeni ile, yedek parça bulunabilirliği ve etkin ve süratli 


 servis hizmet sunumu,

1.3.6.
Malzeme takılışı oldukça rahat ve hızlı,

1.3.7.
Kaplama /Laminasyon esnasında sorunsuz bir yüzey kalitesi,

1.3.8.
CE direktifine uygunluk sağlamasından kaynaklanan kullanım emniyeti,

1.3.9.
Uzun metrajlı işlerde arkadan biten malzemeyi toplama özelliği,

1.3.10.
Merdane aralığı manuel veya otomatik ayarlayabilme ve merdane aralığının 0-30 
 mm arasında olması,

1.3.11.
Kaplama işlemi ister manuel, istenirse otomatik,

1.3.12.
Kaplama hızını ayarlama özelliği ve devir hızı değeri,

1.3.13.
Talebe bağlı olarak sonradan veya imalata hazırlanırken ısıtma özelliği ilave 


 edebilme.


1.4.
ÇALIŞMA ESNASINDA EMNİYET TEDBİRLERİ 

1.4.1.
ALINACAK EMNİYETLER:
1.4.1.1. Makina otomatik konumda çalışırken, her iki tarafta bulunan sensör
vasıtası ile  her hangi bir el veya cisim araya girer ise makine otomatik olarak duracaktır. 
1.4.1.2. Merdanelerin ön kısmında gerek kaplama malzemesinin merdaneye 

 düzgün  oturması gerekse el ile merdane arasına kağıt sokulması için,
boydan boya
 emniyet sacı kullanılır. Emniyet sacı kullanılmadan

 yapılan kaplamadan
 kaynaklanacak herhangi bir
 güvenlik sorunundan

 üretici firma mesul değildir.

1.4.2.
MAKİNANIN KENDİ EMNİYET ÖZELLİKLERİ: 

1.4.2.1.   Her iki tarafa emniyet sensörü
1.4.2.2.   Her iki tarafta stop düğmesi
1.4.2.3.   Ön kısımda emniyet muhafazası
1.5.
GENEL BAKIM ve TEMİZLİK

Merdanelerin yüzeyi, kullanım miktarına bağlı olarak “SPAREGUM” Kauçuk temizleyici ve besleyici solüsyonunu tüysüz bir bezi nemlendirmek sureti ile hafif ovarak periyodik olarak temizlenmelidir. Temizlik işlemi mutlaka her iki merdanenin arası en açık pozisyonda iken yapılmalıdır. 

Yetkisi olmayan kişiler makinenin herhangi bir hareket mekanizmasına müdahale etmemelidir.

1.6.
MAKİNA YILLIK BAKIMLARI

Makinemiz uzun süre bakım ihtiyacı gerektirmeyecek şekilde tasarlanmıştır. Firmamız, garanti süresi (1 yıl) içerisinde olabilecek mekanik veya elektrik arızalarını gidermeyi taahhüt etmektedir. Arızaların kullanıcı veya elektrik şebeke hatasından kaynaklanması halinde, arıza bakım ücrete tabidir. 


1.7.
MAKİNA ÜZERİNDEKİ İŞARET TANIMLARI

      Kullanılabilir Güvenlik etiketleri aşağıdadır;
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   Panodaki                            Elektriksel panoya

        Merdane Ayarı
Toprak üzerine

Resim No:1
1.8.
MAKİNELERİN MODELLERİNE GÖRE TEKNİK ÖZELLİKLERİ 

	MODEL
	BESTLAM   1600  SC 100 E

	Malzeme Ölçüsü
	1600 mm

	Devir Hızı
	20 m/dak.

	Silikon Yarıçapı
	Ø 65 mm.

	Isı 
	-------

	Kuka Yarıçapı
	3 inç (76,2)

	Kalınlık Ayarı
	Manuel / Otomatik

	LCD Ekran 
	Dijital 

	Güç
	230V%10

AC 50/60Hz.

Maks.Güç:0,40Kw

	Makine Ebatları
	705 x 1995 x 1275


Tablo -1


1.9.
MAKİNELERİN KURULUMUNDA GENEL ÖZELLİKLER

1.9.1
Makineyi Tablo -1 ‘de belirtilen amper değerine uygun sigorta bağlayınız.

1.9.2
Topraklı priz kullanınız.

1.9.3
Şalteri açınız.

1.9.4
Makinenin hareketini sağlayan tekerlekleri frenleri ile sabitleyiniz.

1.9.5
Merdanenin paralelliklerini ayarlamak için, merdanenin her iki baş tarafına A4 kağıdı yerleştirdikten sonra, üst merdaneyi hafifçe indirerek, kağıt üzerine olan mesafesinin aynı derecede olması manuel olarak gözlenmelidir.

1.10.
MAKİNELERDE LAMİNASYON UYGULAMASI

1.10.1.
Üst merdane en üst değerinde (30 mm) ayarlanır.

1.10.2.
1. No’lu laminasyon bağlama merdanesine resim veya imaja uygun laminasyon kağıdı takılır. Kağıt makinaya daima ortalanmalıdır.

1.10.3.
Kağıt Resim No: 2’de gösterildiği yönde alt laminasyon gerdirme borusunun altından geçirilmeden önce atık kağıt üstteki 3 No’lu boruya yapıştırılarak ve herhangi bir yere tutturularak gerginliğinin ayarlanması ve merdaneye sıkıştırması sağlanır. Malzeme makine arka yüzünden üst merdaneye gerdirme yapılarak ayarlama yapılmalıdır. İmaj, alt merdaneye paralel hizada oturtulur. Üst merdane aşağıya doğru otomatik konumda indirilir. Kalınlığı (merdane mesafesi) makine otomatik tanımlama sistemi sayesinde kendisi ayarlar ve durur. Daha sonra pedala basılarak hız ayarı düşük hızda ayarlanır ve yavaş şekilde hareket ettirilir. Malzemenin düzenli lamine edildiğinden emin olduktan sonra hız arttırılır.




















2. MAKİNA MODELİNE GÖRE KULLANIM ÖZELLİKLERİ
2.12. 
Bestlam 1600  SC 100 E  Makinaların çalıştırma talimatı:
2.1.1. 
a )Pedalla 2 sn den fazla basıldığında merdane otomatik olarak çalışmaya devam eder. Pedalla 2 sn kısa sürelerle basılıp bırakıldığında manuel olarak çalışır.

b ) Otomatik makinayı durdurmak için pedala tekrar basıldığında emniyet sensörüyle stop butonu aracılığıyla durdurulur.

2.1.2.
Yön seçme  : Kontrol panelindeki << DIRECTION >> tuşuna basılarak yön seçimi yapılır.
2.1.3.
Hız arttırma  - azaltma kontrol panelindeki << MOTOR SPEED >> :

Yukarı ok tuşu             ile  merdane hızı arttırılır.
Aşağı ok tuşu               ile merdane hızı azalır.
2.1.4. 
Merdane pozisyonu ayarı 

a-) 
<< ROLL UP AUTO –MANU >> tuşuna 2 sn den fazla basılı tutulup bırakıldığında
 otomatik olarak maksimum değere çıkar ve durur.2 sn den az (kademe kademe) basılıp 

 bırakıldığında manuel olarak maksimum değere çıkar.(maksimum değer : 30 mm) 

b-)
 << DOWN AUTO MANU>> tuşuna 2 sn den fazla basılıp bırakıldığında alttaki
 lamine esilecek malzemenin kalınlığını otomatik olarak algılar durur. 2 sn den az basıldığında (kademe kademe) basılıp bırakıldığında istenilen kalınlık değerine ayarlanır.

c-)
Merdane açılarını açma – kapama << HEAT >> start-stop tuşuna basılarak açılır kapatılır. Açık olduğunda termostattaki enerji olup olmadığından anlaşılır. 



d-)
Merdane ısılarını ayarlama 

Kontrol panelindeki SET tuşuna basılı tutulur. Ekrana HSET yazısı gelince bırakılır. Ekranda görülen (örn: 60 HSET )rakamını istenilen sıcaklığa yükseltmek için 

 <<        >> tuşuna basılır. Sıcaklığı düşürmek için <<      >> tuşuna basılır. 

Girilen sıcaklık derecesi değerini hafızaya almak için << SET >>tuşuna 1 defa basılır ve ısı değeri hafızaya alınmış olur.

Sayıcı ayarları ;
Set tuşuna basıldığında ekrana 000.0 yazısı gelecektir.2 tuşuyla istenilen değer girilir.BACK tuşuyla rakam basamakları geçilir.İstenilen değer girildikten sonra set tuşuna basılır hafızaya alınmış olur.Ekranı sıfırlamak için ekran rakamları <<000.0>> yapılır.

Merdane oromatik pozisyon ayarı :
<< ROLL UP AUTO MANU >> Tuşuna 2 sn den fazla basılıp bırakıldığında otomatik olarak maksimum değere çıkar ve durur.
<< DOWN AUTO MANU >> Tuşuna 2 sn den fazla basılıp bırakıldığında alttaki lamine edilerek malzemenin kalınlığı otomatik olarak algılar ve durur.

<< ROLL UP AUTO MANU >> Tuşuna 2 sn den az basılıp bırakıldığında manuel olarak maksimum değere çıkar .

“ DOWN AUTO MANU >> Tuşuna 2 sn den az basıldığında (kademe kademe bırakıldığında) manuel olarak istenilen kalınlık değerine ayarlanır.


BESTLAM OTOMATİK KONTROL PANELİ 






























2.5.
Bestlam , 1600  SC 100 E  Modeller için
2.5.1. 
Çalıştırma ve durdurma ayarları :<< Otomatik ve Manuel >>
a ) Pedala basıldığında çalışır.(3 sn) bırakıldığında durur. Otomatik çalışması için pedala      (3 sn ) fazla basılı tutulursa otomotiğe geçer.

b ) Pedala tekrar basıldığında, Stop butonuna basıldığında ve emniyet sensörleri aracılığıyla makine durdurulur.

2.5.1.2. Yön Seçme: Kontrol panelinde bulunan << DİRECTİON >>Tuşuna

 basılarak  yön seçilir.

2.5.1.3. Hız Ayarlama: Kontrol panelindeki  << motor speed >>         tuşuyla hız


 yükseltilir,          tuşu ile hız düşürülür.

2.5.1.4.Merdane otomatik pozisyon ayarlama: 

a  ) <<ROLL UP OUTO-MANU>>          tuşuna basılarak yukarı kaldırılır.3 sn den az basılıp bırakılırsa manuel olarak kalkar 3 sn den fazla basılı tutulduğunda otomatik maksimum değere çıkar.

b ) << DOWN AUTO-MANU >>            tuşuna basılarak merdane aşağı iner. Bu tuşa 3 sn den az basılıp bırakıldığında manuel inmeyi sağlar. Tuşa 3 sn den fazla basılı tutulup bırakıldığında otomatik olarak aradaki malzeme kalınlığını tanıyarak durur.

2.5.1.5. Sıcaklık Açma  /  Kapama: Kontrol Panelindeki  << HEAT >> 
Start-Stop  tuşuna basıldığında sıcaklık devreye girer sıcaklık kontrol  cihazına enerji gelir .

Kapatmak istediğimizde << HEAT >> Start –Stop tuşuna basılır. Kontrol cihazındaki enerji kesilir.

E4T42 SAYICI AYARLARI:
Set Tuşuna basıldığında ekrana 000.0 yazısı gelecektir. 2 Tuşuyla istenilen değer girilir          << BACK >> tuşuyla rakam basamakları seçilir. Değer girildikten sonra << SET >> tuşuyla hafızaya alınır. Ekranı sıfırlamak için ekrandaki rakamlar bu yöntemle  000.0 yapılır.

E4T42 SAYICI SICAKLIK AYARI : 
1. Set tuşuna basılı tutulur. Ekrana  << HSET >> yazısı gelince bırakılır.

2. Ekranda Görünen  ( Örn. 60 HSET ) Rakamını istenilen dereceye almak için  Sıcaklığı yükseltmek için <<         >> tuşuna baısılır.
Sıcaklığı düşürmek için  <<       >>    tuşuna basılır.

3. Girilen sıcaklık derecesi değeri de hafızaya almak için  << SET >> tuşuna 1 defa
 basılır.
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Resim No:2 Makinada Laminasyon Uygulaması




















MERDANE  İLERLEME HIZINI YÜKSELTME





MERDANE İLERLEME HIZINI DÜŞÜRME
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ALT MERDANE





BİTMİŞ İŞİ TOPLAMA APARATI





ÜST MERDANE





LAMİNASYON GERDİRME BORUSU











LAMİNASYON MALZEME





ATIK KAĞIT SARMA APARATI





MALZEME TAKMA APARATI
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ÇİFT TARAFLI KAĞIT ÜNİTESİ 


(MERDANESİ)





OTOMATİK VE MANUEL YUKARI TUŞU
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LAMİNASYON BAĞLAMA BORUSU





OTOMATİK VE MANUEL AŞAĞI TUŞU








SICAKLIK AÇ/KAPA
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YÖN TUŞU





AŞAĞI OK TUŞU





YUKARI OK TUŞU





BACK TUŞU





SET TUŞU





HEAT COUNTROLL (SICAKLIK KONTROL)





AŞAĞI OK TUŞU





YUKARI OK TUŞU





BACK TUŞU





SET TUŞU





COUNTER SAYACI		
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